


Grassamell/grassseed

Hackschllilzell wood chips

Gcmusc/vcgct:lblcs

Kurbiskcmc I pumpkin seed



cine~ luflerhitzer erzcmHe Warmlufl (Warm-
'1. Gas!!,wird u~ter die T;od:nungsanbge cin-
Auf emem Gitterboden liegl das lU lrocknen-

und wird durchlUflel. Ein fahrbares Schau-
erk durchmischt und ffirdert wahrcnd der 2esamten

Trocknungzeit das Produkl. somil crrcichl ';an cine
gleichbleibende Produktendfeuchtc nach dem Trock-
nungsvorgang.

Diese Kombination gcwahrleistel eine 0plimale Durch-
mischung der Ware unci somit cine gleichbleibende und
hOlllogcne Trockllung.

D~IS Trockensystcm kann in zwei verschiedencn
Bctricbsartcll arbcilcn: Satztrocknung und Durchlauf-
lrocknung.

The hOI air genemlcd by an air hc~ltcr (hOI w.lter. oil.
gas) is blown in under the drying plant. The product 10
be dried lies on a gralc bonom and is ventilated. A
mobile paddle mechanism mixes :lod conveys Ihe
producl during the whole drying period, this results in a
constant final moislUre afler lhe drying process.

This combination guarJlllces an 0plimal mixing of lhe
product and consequently a constant and homogencous
drying. This system avoids the risk of agglomeration
even when the product is heavily polluled or very
moist.

The drying syslem can be operatcd in IWO differenl
modes: balch drying und conlinuous-mixed-f1ow
drying.

Trocknungsgut

_Warmluft ~~--*pnxluct

_hotair

Salztrocknung I balch dr)'ing
Das Gut wird in Chargen gClrocknetl The product is dried in b<ltches

Satztrocknung: derTrockner wird bcfiilh. anschlieBend
slartet das Trocknungsprogramm. N<lch Erreiehen des
gcw(illschtcn Trocknungsgrades kann bei Bedarf
gekUhh wcrden. die Enlleerul1g erfolgt automatisch.

Bmch drying: i. e. the drier is filled. subsequently (he
drying programme stans. On reaching the desired
degree of drying, the product can bc cooled if
necessary, the drier is emptied automatically.

Trocknungsgul
_ Vorschwitzzonc

_ W~trmluft

KUhlluft

product
_ pre-heating zone

_holair
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Durchlauftroeknung I continuous mixed flow drying

Durchlauftrocknung: Hierbci wird slandig Ware zu-
und abgefOrdert. Am Trocknerende wird bei Bedan Fri-
schluft eingcblasen. um die Warc <luf L<lgenempenllur
zu brin~cn. 1st cine KUhlun2 nicht crforderlich. kann
diesc Zone als zus~lzliche - Trocknungszone genulZt
werden.

Dieses einf:'lche Prinzip garanlicrl cinen weitgehend
warlungs- und sttirungsfreicn TrocknungsprozeB.

COlHinuous mixed flow drying: The product is fed and
discharged pcnnanently. At the end of Ihe drier. fresh
air is blown in, if required, to cool the producl down for
slomgc. This zone C~Hlbe used <ISan addition<ll drying
zone if cooling is not necessary.

This simple principle guarantees 3 largely mainten-
:Hlce- and trouble-free drying process.



IHRE VORTEILE
YOUR ADVANTAGES

• bewlihrte und Hlusendfach illl Eins~llZ belindliehe uni·
versclle Trocknungsanlage

· schr robuste und langJebige Konslfuklion

- geringc Invcstitionskostcn und preiswerter Bctricb

· lltlkompliziertc Handhabung

- univcrscll cinselzhar und sehr Ocxibcl fUr Uiller-
schicdlichsrc Produklc

- cncrgiesparender Trocknungsbetrieb

- variable Schlinhfihen von 40 bis 300 mm

- allch lieferb:lf in mobilcr Ausflihrung slcckerfcrtig
montiert

- Gittcrgewebeband lcicht austauschbar lind somil opli-
male Trocknung (llich von feincn Produklcn

- proven universal dl)'ing plant. used a thousand limes

- very robust 'llld long-lived conslnlclion

- low investment costs and economical operation

- uncomplicated operation

- universally uS~lble and very ncxible for a variety of
products

- cnergy-s;'lVing drying

- variable dumping heights from 40 up 10 300 mm

- also available "ready 10 plug in·' in mobile conslruc-
tion

- easily exchangeable web belt, thus optimum drying of
fine products as wcll

E:::::(AX HUB ER GM!!!i--
Tec .•.h'iiik nach Ma13
;p-ailor-made solutions



Bei der Erstellung von Abwiirmenutzungskonzepten,
nicht nur bei Biogas BHKW's. kann STELA Laxhubcr
durch sein breites Know-How im Bereich der Trock-
nungstechnik eine Vielzahl von individuellen L6sungen
anbieten,

Speziel1 fUr kleinere und mittlcre thermische Leis\Ungen
von 300 bis 800 kW ist das STELA Schubwendetrock-
ncr Prinzip aktueller denn je.

Durch seine robuste Bauweise und seine in Jahrzehnten
in der Praxis bewiihrte Technik konnen auf diesem Trock-
nungssystem cine Vielzahl unterschiedlichster GUter
getrod:net werden. angefangen von Agrarprodukten
(wie z. B. KUrbiskernen. Bio-Erzeugnissen etc.) bis hin
zu Holzhackschnit1.eln zur thermischen Verwertung
bzw. fUrden Eillsatz bei der Holzvergasung.

Eine Weitercntwicklung fUr Sonderprodukte steUt der
neue Typ HS dar. Hier wird innerhalb eines abgeschlos-
senen Kastensysterns die Luft von oben durch das Trock-
nerbett ges:lugl. Der Voneil liegt darin, dass damit auch
schwierige Produkte, z. B. feinere KorngroBen get rock net
werden konnen.

Die Luf! trin oben ill den Warl11wasserwiirmetauscher ein
und wird diagonal durch das Belt gesaugt. Der Ventilator
saugt an der Aufgabeseite diese Luft ab. Das Schubwen-
dewerk dient zur Forderung des Produktes von der Auf-
gabe bis zur Abgabe - sowohl im Durchlauf- als auch im
Satzbetrieb.

Die groBe Zuhl der Projekte und zufriedener KUllden
spricht fUr die Qualit;it der STELA Trocknungstechno-
logie und die fachliche Kompetenz des STELA Teams.

Sprechen Sie uns an!

Designing heat recovery concepts. not ol1ly for biogas
thermal power stations. STELA Laxhubcr can offer for
reasons of their broad know-how a variety of individual
solutions in the field of drying technology.

Especially for smaller and medium thermal capacities
from 300 up to 800 kW, the STELA feed-and-turn
drier principle is more up-to-date than ever.

Because of its robust construction and technology proven
in pwctice for decades, a multitude of most different
products can be dried 011 this drying syslCm. from
agricultural products (as e. g. pumpkin seed, bio
products etc.) up to wood chips for the thermal utilisation
and for wood gasification.

The new t)'pe HS represeJl1s a further development for
special products. Herc the air is sucked through the drier
bed from above within an enclosed case system. The
advantage is Ihat ;llso difficult products, e. g. finer grain
sizes. can be dried.

The air enters the hot-water heat exchanger above and is
sucked diagonally through the bed. The fan exhausts this
air at feeding side. The feed and \Um system cOllvcys thc
product from feeding to discharge - both in continuous
and in batch operation.

The grcat number of projects and satisfied customcrs
speak for the quality of STELA drying technology and
the professional competence of the STELA team.


